CONDITII TEHNICE:
a. Materialele vor avea certificate de inspectie tip 3.2. conform SR EN 10204:2005;

b.  Toate sudurile se vor executa manual, de catre sudori calificati;

c.  Sudurile vor corespunde clasei | de calitate conform tabel 7 din Normativul | 27-82;

d. Laexecutia sudurilor se vor respecta specificatiile procedurilor autorizate de sudare ale constructorului;

e.  Sudurile vor fi poansonate de catre sudorul autorizat care le-a executat. Se va marca sensul si pozitia de incepere a dispunerii filmelor
daiografice.

f.  Controlul sudurilor cap la cap se va face prin metode nedistructive SR EN ISO 17635:2017 si SR EN ISO 5817:2015 astfel:

e  Controlul vizual al sudurilor - 100% - SR EN ISO 17637:2017;

e  Controlul cu lichide penetrante SR EN SO 3452-1:2013 sau particule magnetice SR EN 1SO 17638:2017: rﬁ 1950 —— =—1880 —== 1140 —
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- imbinari sudate realizate in pozitie fixa a tevilor - 100% din numarul sudurilor; B
- imbinari sudate realizate prin rotirea tevii - 10% din numarul sudurilor;
e  Controlul cu radiatii penetrante SR EN ISO 17636:2013 sau ultrasunete SR EN ISO 17640:2019:

- imbinari sudate realizate in pozitie fixa a tevilor - 100% din numarul sudurilor;
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- imbinari sudate realizate prin rotirea tevii - 10% din numarul sudurilor;
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I.  Protectia anticoroziva a instalatiei supraterane se va realiza prin aplicarea unui strat de grund si doua straturi de vopsea gri;

J.  Fitingurile, armaturile, tevile for fi livrate insotite de certificat de inspectie tip 3.1 si declaratie de conformitate respectand prevederile
SR EN ISO/CEI 17050-1:2000;

k. Pe fitingurile utilizate (flanse, reductii, teuri, coturi etc.) vor fi poansonate: producatorul, calitatea materialului, sarja, poansonul
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